FLASHFORGE"
3D PRINTER

Instrukcja obstugi

RZEWODNIK

SZ11-EN-A02

OSTRZEZENIE 1. Goraco! Unikaj dotykania dyszy grzejnej, ktora nie dziata.

2. Ruchome czesci w drukarce moga spowodowac obrazenia. Podczas pracy nie nosi¢

rekawiczek ani innych zrédet zaplatania.

Podrecznik uzytkownika znajduje si¢ w pamigci USB.

Ten przewodnik dotyczy tylko FLASHFORGE Guider Il 3Dprinter




Zawartos¢ zestawu
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Aftan-salos Sarvies Card

drukarka 3d Szpula filamentu Skroécona instrukcja obstugi Karta serwisowa po sprzedazy

Przewod zasilajacy Kabel USB ‘ ‘ Pamigé USB

Uchwyt na szpule ‘ ‘ Prowadnica filamentu Srubokret AllenWrench

|

‘ ‘ Odblokowywanie PinTool ‘ ‘ SolidGlue




1. Pret prowadzacy osi Z.
5. Ekran dotykowy

9. Servo

13. Interfejs sieciowy

17. Przetacznik zasilania

Poznaj drukarke Guider Il

2. Wiot filamentu

6. Przycisk na ekranie dotykowym
10. Wentylator Turbo

14. Wejscie USB Stick

18. Pob6r mocy

3. Pret prowadzacy osi Y
7. Platforma robocza
11. Dysza

15. Wejscie kabla USB

4. Pret prowadzacy osi X.

8. Gatka poziomujaca

12. Przegroda wentylatora turbo

16. Gniazdo uchwytu szpuli




1. Otwérz pudetko i wyjmij oba gérne arkusze pianki. 2. Wyjmij Guider Il z pudetka i zdejmij foli¢ babelkowa.

3. Dolna pianka PE powinna zawiera¢: filament, uchwyt szpuli, 4. Zdjac¢ folie babelkowa.
solidny klej, kabel USB, smar, i torbe na akcesoria.

5. Wyjmij gérna czes¢ pianki PE, ktéra zawiera kabel 6. Za pomoca nozyczek przeciaé sprzaczki utrzymujace prety w
zasilajacy, skrécong instrukcje obstugi i karte obstugi miejscu.

posprzedaznej.




7. Otworz drzwi i zdejmij pokrywe. 8. Wyjmij kabel zasilajacy i podiacz kabel
zasilajacy do wejscia z tytu i wigcz przetacznik
zasilania.
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Wiokno Poziom

Wydrukowaé Rozgrzej i Q D

Status

9. Nacisnij przycisk ekranu Yy go i dotknij ia] . 10. Dotknij opcji [Recznie].

X: 87,00
Y: 70,50

Z: 140,00

11. Dotknij [Z-], aby czesciowo podnies¢ platforme robocza. 12. Usun oba dolne kawatki pianki.

Gratulacje! Rozpakowates
swoja Guider II.
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Montaz sprzetu

Znajdz uchwyty szpulki. Zainstaluj uchwyty szpulki w

2. Obré¢ uchwyt szpuli, aby dolna czgs¢ uchwytu
dwoch czworokatnych otworach z tytu. Aby zainstalowaé

przylgneta do drukarki.
uchwyt szpuli, wypoziomuj go i wiéz koniec do jednego z
otworéw.

3. Scisnij gérna cze$é uchwytu szpuli i zamontuj

rurke prowadzaca filament ze szpulg filamentu

4. Przymocuj sprzaczki i przetéz filament przez rurke.
w ksztalcie litery R do uchwytu.

Szpula filamentu musi by¢ ustawiona prawidtowo

(patrz powyzej) i powinna podawac filament od dotu do goéry.




Poziomowanie platformy

Jak zmieni¢ jezyk
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Status o
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jezyk angielski

Hotspot WLAN

Zamocuj gatki poziomujace

=S =D
Obroc¢ pokretto w prawo

Podnies platforme robocza, aby zmniejszy¢ odlegtos¢ migdzy dysza a platforma robocza.

@G%l)

Obréé pokre iwnie do ruchu 6 zegara

Opus¢ platforme robocza, aby zwigkszy¢ odlegtos¢ miedzy dysza a platforma robocza.
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Prosze czeka¢, az ekstruder i platforma
zakoncz poczatkowy ruch ... Przykreé trzy pokretta pod platforma w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, az nie bedzie mozna ich dokrecic

wigce, a nastepnie dotknij przycisku [OK].

«

1. Puknij [Narzedzia] - [Poziom] na ekranie dotykowym Twojego Guider Il. Poczekaj, az wy ka i platforma 3] pierwsze ruchy. Nastepnie

obro¢ wszystkie trzy pokretta pod platforma w kierunku pr iwnym do ruchu 6 zegara, az nie bedzie mozna ich juz dokreci¢. Nastepnie

stuknij [OK].

Potwierdza¢

Czy na pewno nie mozesz dokreci¢

Sprawdzenie odlegtosci migdzy dyszami
palcem tych trzech pokretet

i talerz ...
jeszcze?

2. Dotknij [Tak], jesli nie mozesz juz dokreca¢ wszystkich nakretek, lub dotknij [Nie], aby kontynuowac dokregcanie. Po wybraniu opcji
[Tak] ekstruder przesunie si¢ w kierunku pierwszego punktu, a ptyta przesunie si¢ w goére iw dét, aby sprawdzi¢ odlegto$¢ miedzy

dysza a plyta.

Zbyt duza odleglos¢ Zbyt mata odlegto$¢

Odkreé odpowiednie pokretio pod platforma zgodnie z Przykre¢ odpowiednie pokretto pod
ruchem wskazowek zegara, az uslyszysz platformag w lewo, az ustyszysz
ciagly sygnat dzwigkowy. ciagly sygnat dzwigkowy.

3. Jesli odlegtos¢ miedzy dysza a plyta jest zbyt duza, obro¢ pokretto pod platforma w prawo, az ustyszysz ciagly sygnat dzwi y. Jesli

odleglos¢ jest zbyt mata, obré¢ pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu J zegara, az uslyszysz staly sygnat dzwigkowy.

Czekaé gratulacje

Nacisnij przycisk [Weryfikuj], aby
sprawdzi¢, czy odlegto$é
jest teraz odpowiedni.

Stuknij przycisk [OK]
do nastepnego poziomowania punktu.

4. Nastepnie nacisnij przycisk [Weryfikuj], aby sprawdzi¢, czy tym razem odlegtos¢ jest odpowiednia.

Jesli S¢ jest teraz i ia, dotknij [OK] do drugiego punktu poziomowania. Jesli nadal nie, j zgodnie z

instrukcjami, aby p i ¢, az ysz przycisk [OK].

Powtorz kroki 3 i 4, aby wyréwnac drugi i trzeci punkt. Nastepnie dotknij [Zakoricz], aby wyjsé.




e

Poziom podrecznik

Rozgrzej

«

Oprawa Status

1. Puknij [Tools], a nastepnie puknij [Filament] i [Load], aby zatadowa¢ filament.

Rozgrzewam sig ...

Wytiaczarka 220°C/220°C
Rozladowaé

anulowac

2. Ekstruder automatycznie si¢ nagrzeje. Po podgrzaniu filament zostanie przeciggniety przez ekstruder. Kontynuuj
wyttaczanie, az ekstruder zapewni staly przeptyw filamentu.

Zmian o ok Nie wyciagaj fil na site, P! lje to
filament ostygnie w ekstruderze, powt6rz powyzsze kroki.

Wytlaczarka

Platforma .

Budowac Przybory

Poczatek «

1. Puknij [Preheat] - [Start], aby rozgrza¢ ekstruder.

2. Po podgrzaniu przytrzymaj docisk sprezyny i wyciagnij filament.

3. Dotknij przycisku powrotu, wtéz nowy filament do wlotu filamentu, dotknij [Narzedzia] - [Filament] - [Zataduj]. Po podgrzaniu
filament zostanie przeciagniety przez ekstruder. Poczekaj, az ekstruder zapewni staty przeptyw filamentu.




Pierwszy wydruk

Rozgrzej

1. Wiéz pamieé USB do Findera. W interfejsie drukowania dotknij [Drukuj] - [Pamigé USB].

flashprint Y15 K44 40mm_Box-ABS.gx
Razem: 0 godz 54 min

Informacje o woluminie systemu

Kopiuj

«

2. Wybierz jeden plik do wydr ia zgodnie z uzy y 3. Stuknij [Kompiluj].
typem filamentu, dotknij [Build].

40mm_Box-ABS.gx
Wyttaczarka C/220°C
Platforma 50°C/105°C

4. Po podgrzaniu drukarka rozpocznie drukowanie.
Pozostaly czas 0 godz 54 min

25%

Upewnij sig, ze ptyta robocza zostata i przed dr

Upewnij sig, ze filament zostat zatadowany w niewtasciwy sposéb.

Zataduj filament na chwilg, aby wyciagna¢ z ekstrudera caty topiony ktory wydr $ im razem.

Nie pozostawiaj Guider Il bez nadzoru podczas pracy.
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Zeskanuj kod QR, aby uzyska¢

wiecej wsparcia posprzedazowego

ASTINGE =M IXBIRZ S
FLASHFORGE CORPORATION

Obstuga posprzedazna: support@ff3dp.com

Tel: +86579 82273989 Strona internetowa: www. Fl ashforge.com Adres: 2/ F, nr 518, Xianyuan Road, Jinhua, Zhejiang, Chiny
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