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Instrukcja obstugi

Ten przewodnik dotyczy tylko drukarki 3D FLASHFORGE Adventurer3
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Aftersales Service ard

1. Otwdrz pudetko. 2. Zdejmij opakowanie z papieru na goérze. Na plastikowym pudetku
znajduje sie skrécona instrukcja obstugi, serwis posprzedazny,
zestaw akcesoriéw, kabel zasilajgcy i rolka materiatu.

3. Wyjmij drukarke z kartonu, wyjmij opakowanie babelkowe poza 4. Oderwij przymocowane tasmy i worek ochronny na
drukarke. przednie drzwi.

5. Wyjmij kabel zasilajgcy i podigcz go do wejscia zasilania.

6. Podlqéz drugi koniec kabla zasilajeicego do gniazdka, wigcz
przetacznik zasilania.
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7. Wiacz wytgeznik zasilania.

8. Otworz przednie drzwiczki.
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9. Na ekranie dotykowym dotknij [Narzedzia] - [Ustawienia], jak pokazano na powyzszym obrazku,
dotknij [Przenies].

FilamentCheck

Doprowadzito
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10. Stuknij gérng strzatke na ruchomej stronie, aby utatwi¢ podniesienie ekstrudera i wyjecie papierowego pudetka na dole.
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11. Lekko $ciénij pudetko papierowe do $rodka i wyjmij. 2. Rozpakowywanie zakoniczone! Zaleca sig dbanie o
materiaty opakowaniowe do przenoszenia i

przechowywania futer.
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Zawartos¢ zestawu
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Poznaj swojego Adventurer 3
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1. Rurka prowadzaca filament 2. Ztgcze rurki prowadzacej filament 3. Podstawa ekstrudera 4. wentylator chtodzacy

5. Wyjmowana dysza 6. Kable ekstrudera 7. Klip 8. Swiatto LED

9. Przegroda wentylatora turbo 10. Drzwi przednie 11. Przesuwne gniazdo osi Y. 12. podstawa platformy

13. Zdejmowana platforma robocza 14. Ekran dotykowy 15. wejscie USB 16. wylacznik zasilania

17. Pobér mocy 18. Uchwyt szpuli 19. Ostona zarnika 20. Uchwyt ostony filamentu
21. Silnik 22. Wiot filamentu 23. Koto podajace filament  24. Gérna pokrywa

25. Wylot powietrza 26. Wejscie Ethernet
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Pierwszy wydruk

%F 4;]‘ 200 / 235°C
Zal 3

Budowa¢

Wyttaczarka grzewcza ...

Przybory

{&F Zmiana
Wik @

1. Dotknij [Filament], dotknij [Zataduj], po zakoriczeniu tadowania dotknij [OK].
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FLASHFORGE 1

g): 235 [ 235°C

2. Jak pokazano po lewej stronie, tadowanie rozpoczyna sig, gdy wyttaczarka nagrzewa sig do

temperatury docelowej.

3. Otwoérz ostone filamentu, wiéz filament do wlotu filamentu, wepchnij
filament do kota podajacego, az wyczujesz opor.
Rozgrzewanie zakoriczone,
Rozpocznij tadowanie
Uwaga: upewnij sig, ze filament zostat wepchnigty
koto podajace!
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Uwazaj na kierunek tadowania zarnika, upewnij sie, ze jest zgodny z ruchem

zegara, jak na rysunku.
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Q 235 [ 235°C

4. tadowanie zakoriczone, gdy zobaczysz, ze filament wychodzi z ekstrudera, dotknij
[OK]. Umies¢ szpule z filamentem na uchwycie szpuli, zamknij ostone filamentu.

Naci$nij ok, gdy pojawi si¢ nowy kolor
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20mm_Pudelko-
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v 30

2. Znajdz plik modelu

1. Puknij [Build], wybierz $ciezke pliku: Drukuj z lokalnej karty pamieci.

n na liscie modeli dotknij @

lub stuknij zdjecie pliku modelu lub nazwe pliku, aby wej$¢ na strong szczegétéw modelu stuknij

20mm_Box-P ...

@ 0godz. 10 min
8 0,70 min
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20mm_Box-PLA.gx
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0 godz 10 min

Pozostaly czas
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po jej prawej do rozpoczecia druku;

Aby rozpoczaé drukowanie.

7,49 m

Budowa zakoriczona!

3. Ekstruder nagrzeje sig, a drukarka rozpocznie drukowanie po zakonczeniu nagrzewania. Po zakonczeniu drukowania modelu, drukarka

wyda sygnat dzwiekowy i wyskoczy komunikat na ekranie dotykowym.
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1. Jak pokazano na rysunku, naciénij przerywang lini¢ i wyciagnij zdejmowang platforme roboczg.

Po zakonczeniu drukowania ekstruder i platforma robocza moga nadal by¢ gorace, prosze

rozpoczg¢ prace po ostygnieciu!

2. Zegnij platforme robocza, ptyta spowoduje pewne odksztatcenie, oddzielajgc jg od spodu modelu (uzyj skrobaka, aby

utatwi¢ usunigcie, gdy model jest zbyt maty lub duzy).
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Zmien filament

FLASHFORGE it
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Q 200 / 235°C

Wytlaczarka grzewcza ...

anulowa¢

1. Dotknij [Filament], dotknij [Zmien], ekstruder zacznie si¢ nagrzewac.

3. Wyciagnij filament, jak pokazano na powyzszym

rysunku.

do wyczucia oporu.

FLASHFORGE 1 FLASHFORGE 1

235/ 235°C

-

Wyciagnij filament,

podaj nowy filament, nacisnij [OK]

235 [ 235°C

-

Nacisnij ok, gdy pojawi sig nowy kolor

2. Otworz ostong filamentu.

4. Wi6z nowy filament do wlotu i wepchnij go do kota podajgcego, az

5. Dotknij przycisku [ok] po podtaczeniu nowego filamentu, rozpocznie sie tadowanie.

Gdy nowy filament systematycznie wychodzi z ekstrudera, wymiana jest

zakonczona, dotknij [OK].

6. Umies¢ szpulg z filamentem na
uchwycie szpuli, zamknij ostone

filamentu.



Scan QRto Get More
After-Sales Support

P "SR EESE RS

(O Tube) iA=L

QilﬁSllﬂiﬁEiﬁﬂiﬂHEHEﬂﬁl

FLASHFORGE CORPORATION

£S5 &4 ;. support@flashforge.com Obstuga posprzedazna: support@flashforge.com

E3iE © 4008866023 BJ7 Mih : www.sz3dp.com it : HRTE £4 IR i 518 S
Tel: +86 579 82273989 Web: www.flashforge.com Add:2/F, No.518, Xianyuan Road, Jinhua, Zhejiang, China



	Slajd 1
	Slajd 2
	Slajd 3
	Slajd 4
	Slajd 5
	Slajd 6
	Slajd 7
	Slajd 8
	Slajd 9
	Slajd 10
	Slajd 11
	Slajd 12

