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We Wstepie Autor pisze: W niniejszej
ksigzce skupiono sie na przekazaniu infor-
macji dotyczqcych obstugi i programowania
tokarek CNC. Przedstawiono podstawowq
wiedze konieczng do poprawnego stero-
wania tokarkami CNC. W szczegdlnosci
skupiono sie na informacji o komendach
NC typu G-kody, o sposobach ustalenia,
mocowania i bazowania przedmiotow oraz
korekcji  narzedzi. Dodatkowo przedsta-
wiono powszechnie wykorzystywane oprzy-
rzqdowanie technologiczne takich tokarek

z przykladami mozliwosci ich zastosowania.
Podrecznik przeznaczony jest dla programi-
stow 1 uzytkownikow systemu Mastercam
X4 oraz studentow wydziatow mechanicz-
nych o specjalnosciach z zakresu budowy
i eksploatacji maszyn.

W poszczegdlnych rozdziatach Autor
omawia zagadnienia:

Tokarki CNC — uktad wspotrzednych tokarek
CNC, programowanie obrébki z uzyciem pod-
stawowych komend typu G-kody, definiowa-
nie, bazowanie i korekcja narzedzi na tokar-
kach CNC, wyposazenie tokarek sterowanych
numerycznie,

Mastercam X4 - interaktywny system
programowania — funkcje 1 programowanie
w systemie Mastercam X4, funkcje menu pod-
stawowego, funkcje CAD definiowania przed-
miotu obrabianego w systemie Mastercam X4,
modut projektowania procesu technologiczne-
go CAM systemu Mastercam X4,

Procedura pobierania informacji graficz-
nych (rysunku 2D lub 3D) z zewnetrznych
systemoéw CAD — wczytywanie danych ry-
sunkowych z systemu Autodesc Inventor do
programu Mastercam X4, wczytywanie da-
nych rysunkowych w neutralnym formacie
DXF do programu Mastercam X4,
Programowanie obrobki przedmiotu klasy
wal w jednym zamocewaniu — definiowa-
nie parametréw technologicznych, toczenie
ksztaltujace zewngtrzne powierzchnie watka
od strony kta, toczenie ksztattujace i wykan-
czajace stopnia watka w poblizu uchwytu, wy-
konanie podcigcia, toczenie wykanczajace ze-
wnetrznych powierzchni watka od strony kia,
wykonanie gwintu metoda toczenia, odcigcie
gotowego przedmiotu klasy wat,
Programowanie obrobki przedmiotu klasy
wal w dwdch zamocowaniach z wykorzy-
staniem przemocowania przedmiotu obra-
bianego,

Programowanie obrobki przedmiotu kla-
sy wal na tokarce z wrzecionem przechwy-
tujacym,

Programowanie frezowania rowkoéw wpu-
stowych na centrum tokarskim,
Programowanie obrobki otworéw promie-
niowych na centrum tokarskim,
Programowanie obrébki przedmiotéw kla-
sy wal dla wstepnie przygotowanych poélfa-
brykatow,

Literatura.

Ksigzka ma bogata szat¢ graficzna. Zata-
czone schematy, rysunki i ilustracje sa czy-
telne 1 przejrzyste.
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