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Identyfikacja
Nazwa Prusament Resin Basic
Kolor Wszystkie kolory
Zastosowanie Druk 3D

Producent

Prusa Polymers a.s., Praga, Czechy

Podstawowe wiasciwosci materiaiu

Zapach

Niski

Lepkos¢ (25°C) [mPa/s]

235

SO 2431
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Szczegoly dot. zywicy SL1S
Pierwsze Pierwsze Pierwsze
Typ Nazwa 25 um [s] warstwylls] 50 um [s] warstwy [s] 100 um [s] warstwy [s]

Podstawowy Pomaranczowy 3.2 6.4 3.5 7 4.2 9
Podstawowy Czarny 3.2 6.4 3.5 7 4.2 9
Podstawowy Szary 3.2 6.4 3.5 7 4.2 9
Mycie w alkoholu izopropylowym (>90%) 5
[min]
Suszenie (w 25°C) [min] 3
Minimalny czas utwardzania [min] 3
Optymalny czas utwardzania [min] 15
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Witasciwosé/kierunek drukowania Utwardzone XY (60 min) Metoda
Wytrzymatos$¢ na rozciaganie [MPa] 22,8 ISO 527-1
Wydtuzenie [%] 8.28 ISO 527-1
Modut sprezystosci [MPa] 841.5 ISO 527-1
Udarnos¢ w tescie Charpy'ego [kJ/m2](2) 23.3 1ISO 179-1
Udarnos¢ w tescie Charpy'ego z karbem [kJ/m2](3) 47 ISO 179-1
Udarnos¢ w tescie lzod'a [kJ/m2] (4) 20.3 SO 180
Udarnos¢ w tescie lzod'a z karbem [kJ/m2] (5) 21 ISO 180
Temperatura ugiecia cieplnego (0,45 MPa) 44.3 ISO 75
Temperatura ugiecia cieplnego (1,8 MPa) 34.6 ISO 75
Twardos¢ - Shore D 79 ISO 164
Wytrzymatos¢ na zginanie [MPa] 421 ISO 178
Modut sprezystosci [MPa] 938 ISO 178
Ugiecie podczas testu na zginanie [mm] 12.26 ISO 178

(1) Do wykonania probek testowych wykorzystano drukarke 3D Original
Prusa SL1S Speed. Do wygenerowania plikdéw G-code uzyto programu
PrusaSlicer-2.9.0 z nastepujacymi ustawieniami: Prusament Resin
Basic; warstwa 0,05 mm; warstwy przejsciowe: O; czasy naswietlania:
3,5s/7s (SL1S), bez podpor i podktadki; pozostate parametry ustawione
domysinie.

(2) Proba Charpy'ego - uderzenie w poprzek dtuzszej krawedzi zgodnie
z1S0O 179-1.

(3) Préba Charpy'ego z karbem - uderzenie w poprzek dtuzszej
krawedzi zgodnie z ISO 179-1

(4) Wytrzymatosé w tescie Izod'a z karbem [kJ/m2] - uderzenie w
poprzek dtuzszej krawedzi zgodnie z ISO 180.

(5) Wytrzymatosé w tescie Izod'a z karbem [kJ/m2] - uderzenie w
poprzek dtuzszej krawedzi zgodnie z ISO 180.
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Podstawowe informacje dot. bezpieczenstwa

Zywica ta nie jest przeznaczona do kontaktu z zywno$cia, napojami ani do uzytku medycznego na lub w ciele cztowieka. Zawsze nalezy doktadnie
przeczytac karte charakterystyki materiatu.

Zywice sa sklasyfikowane jako odpady niebezpieczne i konieczne jest ich utylizowanie w wyspecjalizowanych placéwkach.
Pojemniki na zywice (puste oraz petne) nie moga by¢ wyrzucane, a ich zawarto$¢ nie moze by¢ wylewana do odpadow zmieszanych.

Zalecenia dot. postugiwania sie produktem

Wstrzasnac dobrze przed uzyciem.
Przechowywac w temperaturze pokojowej, z dala od bezposredniego dziatania $wiatta stonecznego.
Uzywac $rodkow ochrony indywidualnej podczas postugiwania sie produktem.

Nie wylewa¢ zawartosci pojemnika do odpadéw zmieszanych. Utylizowac puste pojemniki i niezuzytg zywice w przeznaczonych do tego
miejscach.

Wyftaczenie odpowiedzialnosci

Wyniki umieszczone w tej karcie stuza jedynie celom informacyjnym i porownawczym. Osiggane wyniki zaleza w duzym stopniu od ustawien
druku, doswiadczenia operatora i warunkow otoczenia. Kazdy jest zobowigzany we wtasnym zakresie do okreslenia mozliwosci zastosowania
czesci drukowanych wraz z konsekwencjami. Firma Prusa Polymers nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszczerbek na zdrowiu lub straty
materialne i zadne inne zwigzane z uzywaniem materiatu Prusament Resin Basic. Zapoznaj sie doktadnie z kartg charakterystyki (SDS) przed
uzyciem materiatu Prusament Resin Basic.



