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ARKUSZ DANYCH TECHNICZNYCH
Prusament PLA yrmo Prusa PlIomers

 

 
PLA jest najczęściej stosowanym Jlamentem. best dioge,ragowalnył Iatwy go grukowania i dargzo 
wytrzymaIy. ógealny wydżr go grukowania guhycp odiektżw gzięki niskiej rozszerzalności cie(lnej 
)niewielka lud dez wy(aczaniaf oraz go grukowania maIycp części z (owogu niskiej tem(eratury 
to(nienia.

ZASTOSOWANIA: mogele konce(cyjneł (rototy(y ąunkcjonalneł zadawki o niskim zuhyciuł it(.
NIE nadaje się do: gIu,otrwaIe uhytkowanie na zewn6trz z (owogu niskiej og(orności 
tem(eraturowej )go °0 CSf.

OBRÓBKA POCZTOWA: Bzliąowanie na mokro. ćez wogy szydko zaczniesz (og,rzewaK (lastik 
(rzez tarcieł to(i się on lokalnie i utrugnia szliąowanie.

dkentoycaji:Z
Nazwa handlowa Prusament PLA

Nazwa chemiczna Dwas (olimlekowy

Użycie 3ruk F3 M3±

Producent Prusa Polymersł Pra,ał Szecpy

EALCNAUC STWADdCUdA RKSYSZ
Temperatura dyszy [°C] 210 4 10

Temperatura heatbed [°C] og 50 go °0

Prędkość druku [mm/s] go 200

 



 

 

WOPŁDC DŚAMNdDŁMNd HAWCKdAŚSZ
Właściwości Mzyczne Typowa wartość Fetoda

Temperatura topnienia Peak [°C] 157-1°0 óBO 11F7;

Temperatura przejścia szkła [°C] 77-°0 óBO 11F7;

FgR [1/0(min] )0V 10ł5 óBO 11FF

F3R [cm,/0(min] )0V 9ł5 óBO 11FF

Ciężar właściwy [1/cm,] 1ł25 óBO 118F

Absorpcja wil1oci2 4% 1odziny [-] )4V 0łF Prusa Polymers

Absorpcja wil1oci 7 5 dni [-] )4V 0łF Prusa Polymers

Absorpcja wil1oci2 % ty1odnie [-] )4V 0łF Prusa Polymers

Temperatura u1ięcia ciepła )(2%ą FPaV [°C] 77 óBO ;7

Wytrzymałość na rozciX1anie gilament 
[FPa]

7;ł5 4 0ł5 óBO 72;-1

DŚAMNdDŁMNd HCNÓAUdNEUC RKSYŁDAUONÓ PKB(CY WCTWŁDONÓ 3)-Z
Właściwość / kierunek druku Poziomy Pionowy Y2 

oś G
Pionowa oś 
Z

Fetoda

Foduł rozciX1ania [JPa] 2ł2 4 0ł1 2ł5 4 0ł1 2łF 4 0ł1 óBO 72;-1

Wytrzymałość na rozciX1anie 
[FPa]

70ł 8 4 2ł 5 79łF 4 1ł9 F;ł° 4 5ł0 óBO 72;-1

Wydłużenie w punkcie 
ustępowania [-]

2ł9 4 0łF Fł2 4 0ł1 1ł9 4 0łF óBO 72;-1

Siła uderzenia2 Charpy test )%V 
[kF/m4]

12ł; 4 0ł; 1Fł; 4 0ł; 7ł0 4 1ł5 óBO 1;9-1

 
)1f 2ł 1° k,| 210 CS %
)2f 28 CS| wil,otnośK F;E
)Ff 3o grukowania (rżdek testowycp uhyto ory,inalnej 
grukarki F3 Prusa iF ±DF. BlicFr Prusa Ggition 1.50.0 
zostaI wykorzystany go stworzenia kogżw U z nastę(uj6cymi 
ustawieniami: Prusa PLA Milament| Zstawienia grukowania 
0ł20 mm BY/ćDóG )warstwy 0ł2 mmf| (eIne warstwy Użra: 0 
3żI: 0| Wy(eInienie 100E Prostolinioweł (ręgkośK grukowania 
wy(eInienia 200 mm ń s| tem(eratura wytIaczarki 217 C 
S wszystkie warstwy| tem(eratura zIoha °0 C S wszystkie 
warstwy| inne (arametry ustawione na gomyślne % )5f Spar(y 
ćez nacięKł ostry kierunek ugerzenia z,ognie z óBO 1;9-1

Zastrzeżenie
Wyniki (rzegstawione w tym arkuszu ganycp sIuh6 
wyI6cznie go celżw inąormacyjnycp i (orżwnania. Wartości 
s6 w znacznym sto(niu zalehne og ustawieK grukowaniał 
goświagczeK o(eratora i warunkżw otoczenia. Dahgy musi 



wzi6K (og uwa,ę (rzygatnośK i mohliwe konsekwencje 
uhytkowania części grukowanycp. Prusa Polymers nie mohe 
(onosiK hagnej og(owiegzialności za odrahenia lud straty 
s(owogowane uhyciem materiaIu Prusa Polymers.
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