INSTRUKCJA OBSLUGI
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Quick 936A

Stacja lutownicza analogowa 50W/24V



Gratulujemy zakupu zaawansowanej technologicznie stacji QUICK 936A!
Przed przystgpieniem do uruchomienia i obstugi urzadzenia nalezy uwaznie przeczytaé
instrukcje obstugi. Instrukcja ta powinna by¢ przechowywana w miejscu bezpiecznym i tatwo
dostepnym na wypadek potrzeby jej uzycia.

BEZPIECZENTWO

A OSTRZEZENIE - nieprawidiowe uzycie moze potencjalnie byé przyczyng $mierci
lub ciezkich obrazen u uzytkownika

A UWAGA - nieprawidtowe uzycie moze by¢ przyczyng obrazen uzytkownika
lub spowodowac fizyczne uszkodzenie (zniszczenie) urzgdzenia

Notatka — Wskazuje na procedury, zalecenia lub punkty wazne dla podanych w opisie

informacji
A UWAGA

Przy wigczonym zasilaniu temperatura grota jest bardzo wysoka (miedzy 200°C a 480°C).
Niewfasciwe uzytkowanie moze prowadzi¢ do poparzen lub pozaru. Nalezy bezwzglednie
stosowac sie do nastepujgcych zalecen:

® Urzadzenie nalezy uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w niniejszej
instrukcji obstugi.

® Nie dotykac czesci metalowych w poblizu grota.

® Nie uzywacé urzadzenia w poblizu materiatéw tatwopalnych.

® Nalezy ostrzec osoby znajdujgce sie w obszarze pracy o mozliwosci osiggania przez
urzgdzenie bardzo wysokich temperatur, ktére mogg powodowacé potencjalne zagrozenie.
W czasie przerw lub po zakonczeniu pracy nalezy wytgczy¢ zasilanie.

® Przed wymiang czesci oraz w przypadku przechowywania nalezy wytgczy¢ zasilanie i
odczekac, az temperatura urzgdzenia spadnie do temperatury pokojowe;j.

® Urzadzenie powinno by¢ zasilane napieciem zgodnym ze specyfikacjg wyrobu (patrz:
tabliczka znamionowa).

® Nie stosowac¢ w przypadku uszkodzenia urzgdzenia, zwlaszcza przewodu zasilajgcego.

® Urzadzenie wyposazone jest w trojzytowy przewdd zakonczony wtyczkg z gniazdem

uziemienia (typu SCHUKO), ktéra musi by¢ podtgczona do 3-biegunowego gniazda

(z bolcem uziemiajgcym). Nie wolno modyfikowa¢ wtyku lub uzywaé nieuziemionego

gniazda zasilania. Przy pojawieniu sie koniecznosci uzycia przedtuzacza uzywac tylko

przedtuzaczy z trojzylowym kablem (minimum 3 x  1,5mm? Zyly izolowane),

zapewniajgcego uziemienie.

Nie uzywac stacji do innych zastosowan niz lutowanie.

Nie stuka¢ kolbg Ilutowniczg w celu pozbycia sie nadmiaru lutowia, gdyz moze

to spowodowac jej uszkodzenie.

Nie modyfikowa¢ urzgdzenia na wiasng reke.

Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Trzymacé z dala od wody, w zadnym wypadku nie obstugiwa¢ mokrymi rekoma.

W procesie lutowania emitowane sg opary. Dlatego nalezy upewni¢ sie, ze obszar pracy

jest odpowiednio wentylowany.

Podczas uzywania stacji nie robi¢ niczego co moze spowodowaé uszkodzenie ciata lub

zniszczenia fizyczne.

® Trzymac z daleka od dzieci, uzywacé tylko pod nadzorem oséb dorostych




1. OPIS STACJI LUTOWNICZEJ

Dioda aktywnosci grzatki

Pokretto regulacji
temperatury
Mocowanie pokretta

Gniazdo kolby lutowniczej

Duza gabka
czyszczaca

Mala gabka
czyszczaca

kalibracji Wiacznik zasilanigZs=
Przewéd kolby Podstawka uchwytu f ,,
kolby lutowniczej a—

Przewod Iélby

2. USTAWIENIA 1 OBStUGA STACJI LUTOWNICZEJ

A UWAGA

e Nalezy upewnic sie czy napiecie zasilania odpowiada parametrom podanym na tabliczce
znamionowej przed podtgczeniem stacji lutowniczej

AUwaga:

e Gabka jest sprasowana. Po namoczeniu woda bedzie pecznieé. Przed uzyciem do
czyszczenia nalezy namoczong gabke wycisngé do sucha. Nie stosowanie sie do
tego zalecenia moze skutkowaé uszkodzeniem grota.

e Nie wolno dopusci¢ do catkowitego wysuszenia gabki. W razie potrzeby nalezy
dodac¢ odpowiednia ilos¢ wody.

2.1. Podstawka z gabka

1. Wyja¢ matg gabke (okragtg) z duzej gabki czyszczgcej. Namoczy¢ jg wodg i wycisngé do
sucha.

2. Umiesci¢ gabke na podstawce.

3. Dodaé¢ odrobine wody do ztobka w podstawce. Mata ggbka nasigka wodg zapewniajgc
utrzymywanie wigkszej ggbki w stanie wilgotnym przez caty czas.

4. Namoczy¢ duzg ggbke, wycisng¢ z niej nadmiar wody i umiescic jg na podstawce.




Gniazdo
lutownicy

Duza gabka
czyszczaca

Mata gabka
czyszczaca

Podstawka/uchwytu
lutownicy

Zespot przewodu

2.2. Podigczanie

A UWAGA

e Przed podtgczeniem lub odifgczeniem kolby lutowniczej do stacji nalezy wylgczyé
zasilanie za pomocg wytgcznika urzgdzenia. Nie stosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie stacji.

1. Podtgczy¢ wtyczke kolby lutowniczej do gniazda na ptycie czotowej urzgdzenia. Przy
podtgczaniu zwréci¢é uwage na prawidtowe ustawienie wtyczki. Zabezpieczy¢ potgczenie
wtyku ze stacjg za pomocg nakretki z gwintem, znajdujgcej sie na koncu przewodu z
wtykiem.

2. Umiescic kolbe lutowniczg w podstawce.

3. Podtgczy¢ wtyczke zasilajgcg do uziemionego gniazda zasilajgcego.

4. Wigczy¢ zasilanie.

2.3 Ustawianie temperatury

Za pomocg pokretta regulacji temperatury ustawi¢ pozgdang temperature grota.

Podiaczenie kolby lutowniczej

Dopasowac¢ piny do
otworéw i wlozy¢ wtyk
do gniazda stacji.

Zabezpieczy¢ potaczenie
poprzez obrét nakretki
mocujacej zgodnie z
ruchem wskazowek
zegara




2.4 Wiaczanie stacji

Dioda aktywnoéci grzatki bedzie miga¢ do czasu, az temperatura grota osiggnie zadang
temperature. Gdy dioda przestanie miga¢ oznacza, to ze stacja jest gotowa do pracy. Dla
wiekszej wygody i wydajnosci lutowania mozna ustawic jedng stacje na drugie;j.

OSTRZEZENIE: gdy stacja nie jest uzywana, to nalezy umiesci¢ kolbe lutowniczg w podstawce
lutownicy.

3. GROTY — UZYWANIE | KONSERWACJA

3.1. Dobér prawidtowego grota

1. Grot powinien zapewniaC jak najlepszy kontakt z elementem Iutowanym. Im wigksza
powierzchnia styku, tym lepsze przekazywanie ciepta, co pozwala na szybsze powstawanie
lutéw o wysokiej jakosci.

2. Nalezy dobiera¢ grot, ktory bedzie najlepiej doprowadzat ciepto do punktu lutowniczego.
Grot krétszy zapewnia lepszg kontrole temperatury. Natomiast groty wydiuzone sa
niezbedne do Iutowania elementéw, np.w gesto upakowanych uktadach i ptytkach
elektroniki.

Dobrze dobrany Zbyt cienki Zbyt gruby

3.2 Uwagi do uzytkowania grotow

1. Wysokie temperatury lutowania mogg skraca¢ zywotno$¢ grota. Nalezy uzywaé mozliwie
najnizszej temperatury lutowania. Znakomita charakterystyka termiczna odzyskiwania
energii cieplnej grota zapewnia wydajne i efektywne lutowanie przy niskich temperaturach.
Dodatkowo zabezpiecza to wrazliwe elementy lutowane przed uszkodzeniem termicznym.

2. Pozostatosci topnika powodujg po lutowaniu powstawanie tlenkow oraz weglikow, ktére
powodujg zuzycie grota, nierownomierne lutowanie oraz wydtuzenie czasu osiggania
zadanej temperatury. Aby temu zapobiec nalezy regularnie czy$ci¢ groty przy pomocy
gabki czyszczacej. Przy pracy ciagtej nalezy usuwaé wszystkie zanieczyszczenia co
najmniej raz w tygodniu, aby chroni¢ grot przed szybkim zuzyciem.

3. Nigdy nie wolno zostawia¢ kolby lutowniczej przy wysokiej temperaturze przez dtuzszy
czas, jezeli jej nie uzywamy. Prowadzi to bowiem do pokrycia grota tlenkami, ktére mogg w
SposOb znaczgcy zmniejszy¢ przewodnosc cieplng grota.

4. Po uzyciu zawsze wyczyscic grot i pokryC swiezg warstwg lutowia. Pomaga to chronic grot
przed utlenieniem.



3.3 Wymiana grotéow

A UWAGA

Grot moze by¢ wymieniany i zastgpiony nowym w kazdym momencie, takze bez koniecznosci
obnizania temperatury grota. Postepowac jednak przy tym nalezy z duzg ostroznoscig, gdyz
rozgrzany grot moze by¢ przyczyng oparzenia. Takiej wymiany grota mozna dokonywac jednak
tylko w szczegdlnych sytuacjach. Zaleca sie wymiane grota po jego ochtodzeniu
do temperatury pokojowej lub nie wyzszej niz 40-50°C.

Do wymiany grota uzywaé maty termoodpornej z wyposazenia stacji.

. Wylgczyc€ zasilanie stacji przetgcznikiem, poczekac, az grot ostygnie.

. Przytrzymujagc kolbe lutownicy w jednej rece odkrecic¢ tuleje mocujgca grota i zdjac ja.

. Wyjac¢ grot i zastgpic go innym.

. Natozy¢ i dokrecic¢ tuleje mocujgcg nowy grot.

. Wigczy¢ zasilanie staciji.

. Jezeli to niezbedne dla doktadnych nastaw nalezy przeprowadzi¢ ponowng kalibracje stacji.

o O, WN P

UWAGA: na wyposazeniu stacji znajduje sie mata termoodporna, ktoérg nalezy uzy¢ w
przypadku koniecznosci szybkiej wymiany grota, bez czekania na jego ostygniecie.

4. KONSERWACJA GROTOW

4.1 Sprawdzanie i czyszczenie grota

UWAGA: Nigdy nie uzywac pilnika do czyszczenia grota.

Co pewien czas nalezy skontrolowa¢ oraz wyczysci¢ grot

1. Ustawi¢ temperature 250°C.

2. Po ustabilizowaniu sie temperatury wyczysci¢ grot za pomocg gabki i sprawdzi¢ stan grota.

3. Jezeli czes¢ lutujgca grota jest pokryta czarnym tlenkiem, nalezy natozy¢ nowg cyne (z
topnikiem) oraz wytrze¢ grot ggbka. Powtdrzyé czynnos$¢ dopoki tlenki nie zostang
catkowicie usuniete. Pokry¢ nowg warstwg lutowia, aby uchroni¢ grot przed utlenianiem i
przedtuzycC jego trwatosc.

4. Jezeli grot jest zdeformowany lub skorodowany nalezy wymieni¢ go na nowy.

4.2 Nieocynowany grot

Dlaczego nieocynowany grot nie nadaje sie do pracy?

Niepobielony grot to taki, ktory nie jest pokryty lutowiem. Naraza to pokrycie ochronne grota na
utlenianie i prowadzi do degradacji efektywnosci wymiany (przewodzenia) ciepta na grocie. Nie
nadaje sie on do pracy ze wzgledu na zte zwilzanie lutowiem.

Nieocynowanie spowodowane moze byc¢:
1. niewykonaniem lub nieprawidtowym pobieleniem grota (pokrycia swiezym lutowiem), gdy
nie jest on w uzyciu.
2. wysokimi temperaturami.
3. niewystarczajgcg iloscig topnika w czasie lutowania.




4. wycieraniem grota za pomocg brudnej lub suchej ggbki albo $cierki (zawsze nalezy uzywaé
czystej, nawilzonej ggbki wolnej od zwigzkow siarki).
5. zanieczyszczeniami lutowia, pokrycia ochronnego grota lub lutowanych powierzchni.

4.3 Odnawianie nieocynowanego grota

1. Z zachowaniem ostroznos$ci (wysoka temperatura!) wyjaé grot z rgczki lutowniczej i pozwoli¢
na jego ostygniecie.

2. Wyczysci¢ delikatnie grot z tlenkéw i innych zanieczyszczen za pomocg odpowiednich
srodkow sciernych o ziarnistosci od 80 do 100.

3. Czystg powierzchnie grota owingé cienkg cyng z kalafonig (o $rednicy ok.0,8mm lub
wiekszej), umiescic¢ grot w kolbie lutowniczej, wigczy¢ stacje.

4. Odnawianie nieocynowanego, zniszczonego grota moze zakonczyc¢ sie niepowodzeniem.
UWAGA: Nieocynowane groty nie bedg wystepowaé przy starannej, codziennej
konserwacji

4.4 Wydtuzanie zywotnosci grota

1. Przed i po kazdym uzyciu grota lutowniczego nalezy go zawsze pokrywac cyng. Zapobiega
to powstawaniu tlenkéw na powierzchni grota oraz przedtuza jego zywotnos¢.

2. Wybiera¢ zawsze odpowiednig, najnizszg mozliwg temperature stacji, dzieki czemu grot
bedzie chroniony przed utlenianiem.

3. Uzywac cienkich grotow tylko w razie potrzeby. Luty, uzyskane przy pomocy cienkich grotéw
sg mniej trwate od lutéw wykonanych przy pomocy szerszych grotéw.

4. Nie uzywac grota jako narzedzia podwazajgcego. Wyginanie grota powoduje pekanie jego
powierzchni i skracanie trwato$ci grota.

5. Uzywac topnika o niskiej aktywnosci. Topniki o wyzszej aktywnosci powodujg szybszg
korozje powierzchni grotéw.

6. Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ grota nalezy wytgczac stacje lutowniczg, gdy nie jest uzywana.

7. Nie stosowac naciskéw na grot. Wiekszy nacisk nie oznacza wiekszej ilosci dostarczonego
ciepta. Aby poprawiC przekazywanie ciepta uzywac cyny, aby stworzy¢ mostek termiczny
miedzy grotem a spoing.

5. KALIBRACJA TEMPERATURY
UWAGA:
e Temperatura grota powinna zosta¢ ponownie skalibrowana za kazdym razem, gdy
wymieniona zostata kolba lutownicza, element grzejny lub grot.
e Do mierzenia temperatury grota rekomendowane jest uzycie termometrow serii 191
lub 192 firmy Quick.

Metoda kalibraciji jest nastepujgca:

1. Podtgczy¢ przewdd kolby lutowniczej do stacji. Ustawi¢ wartos¢ temperatury na ustalong
wartos¢ (np. 350°C).

2. Wigczy¢ stacje — wtgcznik powinien by¢ ustawiony w pozycji ON i zaczekac, az temperatura
stacji ustabilizuje sie (dioda aktywnosci grzatki przestanie migac¢). Wyjg¢ zaslepke
potencjometru kalibraciji.

3. Uzywajac ptaskiego lub krzyzakowego wkretaka ustawi¢ potencjometrem temperature grota,
aby miata ona takg wartos¢ jak zmierzona wczesniej za pomocg termometru. Obracaé



wkretak w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ temperature lub
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszyé temperature. Po zakonczeniu
procesu kalibracji wtozy¢ zaslepke potencjometru kalibraciji.

Zalecamy uzycie termometru 191/192 firmy Quick do kalibracji temperatury.

UWAGI DOTYCZACE GROTOW:

Temperatura grota zmienia sie w zaleznosci od ksztattu zainstalowanego grota. Preferowana
metoda kalibracji powinna by¢é wykonywana przy pomocy termometru (Patrz "Kalibracja
temperatury").

Inna, mniej doktadna metoda ustawienia pozgdanej temperatury polega na regulacji pokrettem
regulacji temperatury i ustawienie odpowiednio wyzszej lub nizszej temperatury w zaleznosci od
rodzaju zainstalowanego grota.

Przyktad: podczas uzywania grota oznaczonego T-H z ustawieniem temperatury na 350°C,
réznica w faktycznie osigganej temperaturze wynosi -20 °C, tak wiec pokrettem regulacji
temperatury powinno sie ustawi¢ temperature na 370°C, aby grot osiggnat rzeczywistg
temperature rowng 350°C. Przyblizone wartosci podane sg przy rysunkach grotéw w rozdziale 9
"Opcjonalne groty".

6. POSTEPOWANIE W PRZYPADKU PROBLEMOW
OSTRZEZENIE:

« Przed podjeciem prac serwisowych nalezy odtgczyé przewdd zasilajgcy od stacji
lutowniczej. Nie przestrzeganie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem.

s Jedli przewdd zasilajgey jest uszkodzony, to powinien by¢é natychmiast wymieniony na
nowy, aby unikng¢ obrazen ciata lub uszkodzenia stacji.

PROBLEM 1: Dioda aktywnosci grzatki nie Swieci sie
Test 1: czy bezpiecznik nie ulegt uszkodzeniu ?

Sprawdzi¢ dlaczego bezpiecznik ulegt uszkodzeniu i wyeliminowaé przyczyne, oraz
wymienic¢ bezpiecznik.

(1) Czy istniej zwarcie w obwodzie kolby lutowniczej ?

(2) Czy sprezyna uziemiajgca styka sie z elementem grzejnym ?

(3) Czy przewody elementu grzejnego sg zamienione lub zwarte ?

Test 2: Czy przewdd zasilajgcy lub przewdd kolby lutowniczej jest odtgczony?
Podtaczy¢ przewdd.
Test 3: Czy czujnik grzatki kolby lutowniczej ma uszkodzony obwod ?

PROBLEM 2: Dioda aktywnosci grzatki swieci sie, ale grot sie nie nagrzewa
Test 4: Czy przewdd kolby lutowniczej jest uszkodzony ?
Patrz rozdziat: Sprawdzenie przewodu kolby lutowniczej.
Test 5: Czy element grzejny jest uszkodzony ?
Patrz rozdziat: Sprawdzenie elementu grzejnego.
Test 6: Czy zainstalowano grot w kolbie lutowniczej ?

PROBLEM 3: Grot nagrzewa sie z przerwami
Patrz odpowiedz - Test 4.

PROBLEM 4: Grot nie jest zwilzony lutowiem.
Test 7: Czy temperatura grota nie jest zbyt wysoka?
Ustawi¢ odpowiednig temperature.
Test 8: Czy grot jest czysty ?
Patrz rozdziat 4 Konserwacja grotow



PROBLEM 5: Temperatura grota jest zbyt niska.
Test 9: Czy grot jest pokryty tlenkami ?
Patrz rozdziat 4 Konserwacja grotow.
Test 10: Czy stacja jest prawidtowo skalibrowana ?
Przeprowadzi¢ ponowng kalibracje.

PROBLEM 6: Nie mozna wyjgc¢ grota z kolby lutowniczej.
Test 11: Czy grot jest zablokowany ? czy jest znieksztatcony z powodu zniszczenia ?
Wymienic grot i element grzejny

PROBLEM 7: Grot nie utrzymuje zadanej temperatury.
Patrz odpowiedz Test 10.

/. SPRAWDZENIE ELEMENTU GRZEJNEGO I
PRZEWODU KOLBY LUTOWNICZEJ

W przypadku nieprawidtowego dziatania urzgdzenia, nalezy dokona¢ kontroli i sprawdzenia
elementdéw pod katem uszkodzen, w razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone elementy.

7.1. Sprawdzenie kolby lutowniczej
Gdy kolba lutownicza ostygnie do temperatury pokojowej, nalezy pomierzy¢ rezystancje
pomiedzy odpowiednimi pinami wtyku przewodu kolby lutowniczej

Tabela 1
- Elemient grzejny Grzatka ceramiczna
3 paskowy
// '(_—3_"% 2 Pomiedzy pinami 130 350
C OV i !
(| ? © R Y . (Normalnie) (Normalnie)
\ u / (element grzejny)
\\u o // Pomiedzy pinami
1i2 Ponizej 10Q 43 ~ 58Q
(czujnik (Normalnie) (Normalnie)
Widok pinéw od strony temp.eratury).
wtyku c Pomiedzy pinem <20
3, a grotem
0) 50 k-

1. Po wytagczeniu zasilania stacji, odigczy¢ wtyk przewodu kolby lutowniczej i gdy element
grzejny ostygnie do temperatury pokojowej, zmierzy¢ wartos¢ rezystancji pomiedzy
odpowiednimi pinami wtyczki (patrz tabelka i rysunek wtyczki)

2. Jesli wartosci rezystancji dla przypadku ,a” oraz ,b” réznig sie od podanych w powyzszej
tabeli, to element grzejny, czujnik lub przewod kolby mogty ulec uszkodzeniu. W takim
przypadku nalezy przekazac stacje do miejsca zakupu lub serwisu dystrybutora.

3. Jesli dla przypadku ,¢” zmierzona przewyzsza tg podang w tabeli, to nalezy oczysci¢ grot z
tlenkéw i innych zanieczyszczen, oczysci¢ powierzchnie wewnetrzng przylegania grota do



elementu grzejnego oraz sprawdzi¢ czysto$¢ elementu grzejnego. W razie potrzeby oczysci¢
przy pomocy papieru sciernego lub innego sScierniwa o ziarnistosci 80 do 100. Jezeli nie
nastgpita poprawa to stacje nalezy przekaza¢ do serwisu dystrybutora.

Uwaga:
» Podczas pomiaru dla przypadkéw ,b” i ,c” grot musi by¢ zamontowany w kolbie.
» Uktad pindbw we wtyczce raczki lutowniczej przedstawiony jest na rysunku powyzej —
przed przystgpieniem do pomiardow nalezy upewnic sie, co do ich rozmieszczenia.

A OSTRZEZENIE

Wszelkie naprawy stacji powinny by¢é wykonane przez autoryzowany serwis. Nieprawidtowe
wykonanie napraw moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub spowodowac
niebezpieczenstwo dla uzytkownika.

7.2. Uszkodzony element grzejny
Demontaz kolby lutowniczej

1. Odkreci¢ nakretke (1) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, a nastepnie zdjg¢
ostone grota (2) i wyjaé¢ grot (3).

2. Odkrecié ztgczke (4) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i zdjgé jg z kolby
lutowniczej.

3. Wysungé element grzejny(6) i zespot przewodu (1) z rgczki lutowniczejd2) (w kierunku grota
lutownicy).

4. Zdjgé sprezyne (5).

WAGA: Do wyjecia grota lub ostony grota z kolby lutowniczej nie uzywa¢ narzedzi np.
szczypiec.

7.3 Pomiar rezystancji przed wymiang elementéw

UWAGA: Aby unikngé oparzen rezystancje nalezy mierzy¢, gdy element grzejny osiggnie

temperature pokojowa.

1. Wartos$¢ rezystancji elementu grzejnego (czerwony przewdd) powinna wynosi¢ 13Q(element
grzejny paskowy) lub 3,5 Q (grzatka ceramiczna).

2. Wartos¢ rezystancji czujnika temperatury (niebieski przewdd) powinna wynosi¢ ponizej 10 Q
(element grzejny paskowy) lub 43~58Q) (grzatka ceramiczna).

Jesli zmierzona rezystancja ma inng wartos¢ niz podana tutaj, to nalezy wymieni¢ element
grzejny lub czujnik temperatury. (Patrz odpowiedni rozdziat "Wymiana elementéw" ).




Element grzejny (czerwony) Czujnik (niebieski)

\ /' /,

7.4 Pomiar rezystancji po wymianie elementow

Po wymianie elementu grzejnego nalezy:

1. Zmierzy¢ rezystancje miedzy pinami 4 i 1 lub 2, oraz miedzy pinami 5i 1 lub 2. Jesli wartosc¢
rezystancji jest inna niz «, to element grzejny i sensor stykajg sie. Moze to spowodowac
uszkodzenie ukfadu elektronicznego PCB.

2. Zmierzy¢ rezystancje punktow "a", "b" i "c" (patrz tabela), aby upewnic sie czy przewody nie
sg skrecone lub zamienione oraz czy przewdd uziemiajgcy jest prawidtowo potgczony.

7.5 Uszkodzony przewdd kolby lutowniczej
S3g dwie metody sprawdzania przewodu kolby lutowniczej:

1. Wigczy¢ zasilanie stacji, a pokretto temperatury ustawi¢ na 480°C. Nastepnie nalezy wyginaé
i skreca¢ przewdd kolby lutowniczej w réznych miejscach na catej dtugosci, tgcznie z
potgczeniem z kolbg lutownicza. Jesli podczas wyginania i skrecania dioda LED grzatki miga,
to nalezy wymienic¢ przewod na nowy.

2. Sprawdzi¢ rezystancje miedzy pinami wtyku, a odpowiednimi przewodami na ptytce
potgczeniowej PCB grzatki.

Typ Pin 1 Pin 2 Pin 3 Pin 4 Pin 5
Element Przewod Przewod Przewdd Przewod Przewod
grzejny pomaranczowy zo0My zielony brgzowy niebieski
paskowy

Grzatka Przewod Przewod Przewod Przewod Przewod
ceramiczna niebieski czerwony zielony czarny biaty

Zmierzona wartos¢ powinna wynosi¢ 0Q. Jesli jest wieksza niz 0Q lub wynosi *, to przewdd
kolby lutowniczej powinien zosta¢ wymieniony.

8. SPECYFIKACJA

Pobor mocy 60W (maksymalnie)

Zakres temperaturowy 200°C ~ 480°C

Stabilnos¢ temperaturowa 1 2°C przy braku przeptywu powietrza
Srodowisko pracy 0~40°C

Potencjat grot-uziemienie <2mV

Rezystancja grot-uziemienie <2Q

Masa (kolba) 105 g

Przewdd kolby lutowniczej (dtugosc) 12m

Wymiary 170 x120 x 90 mm

Masa catkowita 1,6 kg




9. OPCJONALNE GROTY
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, Srednica zewnetrzna grota @6,5mm;
Srednica wewnetrzna grota (wydrgzenia) @4 x 24mm









10. OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok oznacza,
ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢ dostarczany
do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzucaé razem
z odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, nalezy skontaktowaé sie z przedstawicielem
przedsiebiorstwa lub lokalnymi wtadzami odpowiedzialnymi za zarzgadzanie
odpadami.
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