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DZIEKUJEMY ZA ZAKUP STACJI LUTOWNICZEJ Q203G

Przed przystapieniem do uruchomienia i obstugi urzadzenia nalezy uwaznie
przeczytaé instrukcje obstugi.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywaé¢ w dostepnym miejscu, aby moéc z
niej skorzysta¢é w dowolnym momencie.

1. BEZPIECZENSTWO

Niniejsza instrukcja zawiera uwagi i ostrzezenia, ktére muszg byc¢ przestrzegane
podczas obstugi urzgdzenia w celu zachowania bezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE - okresla takie warunki i dziatania, ktére mogg byé
bezposrednig przyczyng ciezkich obrazen a nawet smierci.

A UWAGA - okresla takie warunki i dziatania, ktére mogg spowodowac
wypadek badz uszkodzenie urzgdzenia.

A OSTRZEZENIE

e W czasie pracy stacji lutowniczej temperatura grota jest bardzo wysoka.
Niedbate obchodzenie sie z rgczka lutowniczg moze byc¢ przyczyng
podpalenia lub pozaru.

e Urzadzenie nalezy uzywaé wytgcznie do prac, do ktérych zostato
przeznaczone.

¢ Nie wolno dotyka¢ metalowych czesci w poblizu grota lutowniczego.

e Nie wolno uzywac urzadzenia w poblizu materiatow tatwopalnych.

e Osoby przebywajgce w poblizu stacji lutowniczej na lezy poinformowac o
zagrozeniu zwigzanym z wystepowaniem wysokiej temperatury grota
lutowniczego i grzatki.

e Przed zakonczeniem lub chwilowym przerwaniem pracy nalezy wytgczy¢
zasilanie stacji.

e Przed wymiang czesci roboczych lub dtuzszym przechowywaniem stacji
lutowniczej nalezy wytaczy¢ zasilanie stacji i pozwoli¢ ostygng¢ nagrzanym
elementom stacji.

e Przed podigczeniem stacji lutowniczej do gniazdka zasilania nalezy
upewni¢ sie, ze wartoS¢ napiecia w gniazdku sieciowym i jego
czestotliwos¢ sg zgodne z wartoscig napiecia i czestotliwosci, jakimi
powinna by¢ zasilana stacja — zgodnie z tabliczkg znamionowg
umieszczong na tylnym panelu stacji.




A OSTRZEZENIE

e Jezeli stacja lutownicza lub podtgczone do niej przewody wydajg sie byc
uszkodzone, nie nalezy jej uruchamiac. Uszkodzone przewody powinny by¢
wymieniane wytgcznie przez autoryzowany serwis, aby spetniaty wymagane
normy i dyrektywy bezpieczenstwa.

e Przewdd zasilajgcy stacje lutownicza zostat wyposazony w 3-zytowy wtyk z
przewodem uziemiajgcym, ktory musi byC podigczany wytgcznie do
gniazdka sieciowego, ktére posiada bolec uziemiajgcy. Nie wolno
wymieniaC¢ wtyczki przewodu zasilajgcego ani zasila¢ stacji z gniazdka,
ktére nie posiada bolca uziemiajgcego. Jezeli zaistnieje taka potrzeba,
nalezy uzywacC wylgcznie 3-przewodowych przedtuzaczy z gniazdem
posiadajgcym bolec uziemiajgcy.

¢ Nie nalezy uzywac¢ stacji do prac niezwigzanych z lutowaniem.

e Nie nalezy narazacC rgczki lutowniczej na silne wstrzgsy i wibracje. W
szczegolnosci nie wolno strzepywac¢ nadmiaru lutowia z grota uderzajgc o
elementy wyposazenia warsztatu.

¢ Nie wolno wprowadza¢ zadnych modyfikacji w budowie urzgdzenia.

e Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

e Nie wolno dopusci¢ do kontaktu urzgdzenia z wodg Ilub innymi
substancjami ptynnymi.

¢ Nie wolno obstugiwac¢ urzgdzenia mokrymi rekoma.

e Urzadzenie nalezy uzywa¢ wylgcznie w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach ze wzgledu na powstajgce podczas lutowania opary.

e Urzadzenie nalezy uzywac¢ z rozwagq, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia
urzgdzenia lub uszkodzenia ciata.

e Dzieci nie sg swiadome zagrozen i niebezpieczenstw, jakie niesie za sobg
kontakt z urzadzeniami elektrycznymi. Dlatego nie powinny obstugiwac
stacji lutowniczej samodzielnie, bez nadzoru osoby dorostej. Urzadzenie
nalezy trzymac z dala od dzieci.

2. WIDOK STACJI LUTOWNICZEJ
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3. PRZYGOTOWANIE | OBSLUGA STACJI

A UWAGA

e (Ggbka czyszczgca po wyjeciu z opakowania jest sprasowana. Nalezy jg
zwilzy¢é woda, aby speczniata.

e Przed przystgpieniem do Iutowania nalezy nasgczy¢ gagbke wodg a
nastepnie wycisngc.

e Woycieranie grota lutowniczego w suchg ggbke moze spowodowaé jego
zniszczenie.

3.1. Podstawka raczki lutowniczej
1. Gagbka czyszczgca

Zwilzy¢ wodg a nastepnie wycisngc¢ @
gabke czyszczaca.

UmiesciC ggbke na podstawce -
zgodnie z rysunkiem obok.
2. Doda¢ wody do odpowiedniego
poziomu jak na rysunku. Mata gagbka
zaabsorbuje wode i bedzie utrzymywac
duzg ggbke w stanie wilgotnosci przez
caty czas.
* Duza ggbka moze by¢ uzywana
samodzielnie (bez matej ggbki).
3. Zwilzy¢ duzg gabke czyszczacy i
umiescic jg w podstawce raczki
lutowniczej.

3.2. Podtaczenie raczki lutowniczej

A OSTRZEZENIE

e Przed podtgczeniem rgczki lutowniczej nalezy upewnic sie, ze stacja
lutownicza jest wytgczona. W przeciwnym wypadku stacja lutownicza moze
ulec uszkodzeniu.




1. Podtgczy¢é  przewod  zasilajacy

raczke lutowniczg do gniazda A @\ B
zasilajgcego na panelu przednim @D

stacji lutownicze;j. “@\ S

A. Wsungé wtyk przewodu N '“\
zasilajagcego raczke lutownicza Y /j
do gniazda na panelu przednim >/ E >
stacji lutowniczej. D)= 2d ND)i=ag

B. Zakreci¢ gwintowang nakretke
wtyku na gwintowane gniazdo na
panelu przednim stacji w
kierunku zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara.

2. Umiesci¢ rgczke lutowniczg w
podstawce lutowniczej

3. PodtgczyC przewdd zasilajgcy stacje
lutowniczg do gniazda sieciowego.
Nalezy pamietaé, aby gniazdo
sieciowe byto uziemione.

4. Wiaczyc zasilanie stacji
przetgcznikiem POWER.
Temperatura robocza stacji jest
fabrycznie ustawiona na wartosc
300°C lub 350°C. Osiggnigcie T —

1
ustawionej temperatury sygnalizuje # = g
migajgca dioda grzaiki. [

—~ Dioda grzatki

5. Wocisniecie przycisku ,* ” spowoduje
wyswietlenie ustawionej wartosci
temperatury na wyswietlaczu LCD
przez 2 sekundy.

3.3. Precyzyjne ustawienie temperatury roboczej

A UWAGA

e Przed przystgpieniem do ustawiania temperatury roboczej stacji nalezy
upewnic sie, czy zostato wprowadzone prawidtowe hasto umozliwiajgce
wprowadzenie zmiany temperatury roboczej lub czy zmiana temperatury
roboczej nie jest chroniona hastem.

e Podczas precyzyjnego ustawiania temperatury roboczej grzatka rgczki
lutowniczej jest wytgczona.




Wecisniecie przycisku ,* ”” przez czas ponizej 1 sekundy spowoduje wyswietlenie
ustawionej wartosci temperatury roboczej na wyswietlaczu LCD przez 2 sekundy.
Po tym czasie nastgpi ponowne wyswietlenie rzeczywistej wartosci temperatury
grota.

Przyktad: Zmiana temperatury roboczej z wartosci 400°C na 350°C

1. Wecisngc€ i przytrzymac przycisk *
przez przynajmniej 1 sekunde. LI D D
Jezeli najbardziej znaczgca cyfra
(setek) na wyswietlaczu LCD JL
zacznie migac, bedzie to oznaczac, ~le
ze stacja znajduje sie w trybie H D D
precyzyjnego ustawiania T

temperatury robocze;.

2. Za pomocg przyciskow A i V¥ Wciskajgc V¥ lub A ustawic
ustawic liczbe setek wartosci jL
temperatury, ktére zmieniajg sie NV
sekwencyjnie: ...2 &+ 3 — 4 ... % D D
Po ustawieniu wiasciwej wartosci =
wcisngc¢ przycisk *. Mniej znaczgca JL

cyfra (dziesigtek) na wyswietlaczu

LCD zacznie migaé. wcisngc¢ przycisk *

3. Za pomocg przyciskow A i V¥ L
ustawi¢ liczbe dziesigtek wartosci 3 D
temperatury, ktore zmieniajg sie
sekwencyjnie:0 > 1234
506078590 J_L

Po ustawieniu wtasciwej wartosci
wcisngc przycisk *. Mniej znaczaca
N

cyfra (jednosci) na wyswietlaczu
150

Wciskajgc V¥ lub A ustawié

LCD zacznie migac.

T

wcisngc¢ przycisk *

4. Za pomocgq przyciskow A i V¥ N4
ustawic liczbe jednosci wartosci 3 5
temperatury, ktére zmieniajg sie o~
sekwencyjnie:0 < 1« 2« 3 - 4
Po ustawieniu wtasciwej wartosci
wcisngc¢ przycisk *. Spowoduje to: 3 5 D
a) zapisanie ustawionej temperatury

W pamieci
b) wyswietlenie wartosci ustawionej

wcisng¢ przycisk *




temperatury na wyswietlaczu
c) uruchomienie grzaiki.

A UWAGA

e Wylgczenie zasilania stacji lutowniczej przetgcznikiem POWER przed
zakonczeniem procedury ustawiania temperatury roboczej spowoduje, ze
ustawione wartosci nie zostang zapisane.

e Ustawienie temperatury roboczej spoza dozwolonego zakresu temperatur
spowoduje automatyczne ponowne rozpoczecie procedury. Najbardziej
znaczgca cyfra (setek) na wyswietlaczu LCD zacznie ponownie migac.
Jedli tak sie stanie, to nalezy wprowadzi¢ poprawng warto$¢ temperatury.

3.4. Szybkie ustawienie temperatury roboczej (podczas pracy)

Istnieje mozliwo$¢é szybkiego ustawienia temperatury roboczej w czasie pracy
stacji lutowniczej, bez potrzeby wytgczania grzatki rgczki lutownicze;j.

3.4.1. Zwiekszenie temperatury roboczej

Chwilowe wcisniecie przycisku A spowoduje zwiekszenie temperatury roboczej o
1°C i wyswietlenie ustawionej wartosci temperatury roboczej na wyswietlaczu
LCD. Po zwolnieniu przycisku A temperatura bedzie wyswietlana jeszcze przez 2
sekundy. Jesli w przeciggu czasu 2 sekund przycisk A zostanie wcisniety
ponownie, to temperatura znéw wzrosnie o 1°C.

Wcisniecie i przytrzymanie przez ponad 1 sekunde przycisku A spowoduje
szybkie zwiekszanie temperatury roboczej. Nalezy przytrzymaé wcisniety przycisk
az do osiggniecia docelowej temperatury, a nastepnie po jej ustawieniu — zwolni¢
przycisk A.

3.4.2. Zmniejszenie temperatury roboczej

Chwilowe wcisniecie przycisku ¥ spowoduje zmniejszenie temperatury roboczej
o 1°C i wyswietlenie ustawionej wartosci temperatury roboczej na wyswietlaczu
LCD.

Po zwolnieniu przycisku V¥ temperatura bedzie wyswietlana jeszcze przez 2
sekundy. Jesli w przeciggu czasu 2 sekund przycisk V¥ zostanie wcisniety
ponownie, to temperatura znéw zmaleje o 1°C.

Wcisniecie i przytrzymanie przez ponad 1 sekunde przycisku V¥ spowoduje
szybkie zmniejszanie temperatury roboczej. Nalezy przytrzymac wcisniety
przycisk az do osiggniecia docelowej temperatury, a nastepnie po jej ustawieniu —
zwolnic przycisk V.




4. KONFIGURACJA STACJI

Konfiguracja stacji obejmuje:
e Zmiane hasta zabezpieczajgcego przed zmiang temperatury roboczej
e Zmiane trybu pracy stacji lutownicze]

4.1. Zmiana hasta zabezpieczajgcego

Hasto zabezpieczajgce przed zmiang temperatury roboczej jest fabrycznie
ustawione na wartos¢ ,,000”. Mozliwa jest wowczas dowolna zmiana temperatury
roboczej. Zmiana hasta blokuje ustawiong wartoS¢ temperatury roboczej |
uniemozliwia jej zmiane bez znajomosci tego hasta.

Wejscie w tryb edycji hasta zabezpieczajgcego

1. Wytgczy¢ zasilanie stacji lutowniczej przetgcznikiem POWER. Wcisngc i
przytrzymac jednoczesnie przyciski ¥ i A, a nastepnie wigczyé ponownie
zasilanie stacji przetgcznikiem POWER.

2. Po wigczeniu stacji trzymac¢ nadal wcisniete przyciski ¥ i Ado momentu,

gdy na wyswietlaczu pojawi sie symbol

3. Migajgcy symbol na wyswietlaczu sygnalizuje, ze stacja znajduje
sie w trybie edycji hasta zabezpieczajgcego. Nalezy wowczas zwolni¢
przytrzymywane przyciski.

Wprowadzenie aktualnego hasta zabezpieczajgcego

4. WcisngC przycisk *. Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie z
migajgcyg pierwszg kreskg (pozycja setek) od lewej strony. Oznacza to, ze
stacja znajduje sie w trybie ustawiania hasta i mozna ustawic pierwszg cyfre
(setek) hasta. Ustawi¢ hasto w analogiczny sposéb jak opisano w punkcie
3.3. Po wprowadzeniu 3 cyfrowego hasta nalezy wcisngc przycisk *.

Btednie wprowadzone hasto dostepu

5. Jezeli po wprowadzeniu hasta na wyswietlaczu na 2 sekundy pojawi sie
wskazanie ustawionej temperatury roboczej a nastepnie rzeczywista
wartosc¢ temperatury grota bedzie to oznaczac, ze wprowadzone hasto jest
btedne a ustawiona temperatura robocza nie moze by¢ zmieniona.

Poprawnie wprowadzone hasto dostepu

6. Jezeli po wprowadzeniu hasta na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie
bedzie to oznaczac, ze wprowadzone hasto jest poprawne. Po 4 sekundach
stacja przechodzi w normalny tryb pracy i ustawiona temperatura moze byc¢
zmieniona.



Zmiana hasta dostepu

7.

Wocisniecie przycisku , * ” podczas, gdy na wyswietlaczu znajduje sie
wskazanie spowoduje przejscie do trybu zmiany hasta dostepu. Na
wyswietlaczu pojawi sie wskazanie . Za pomocg przyciskébw ¥V i A
nalezy wprowadzi¢ nowe trzycyfrowe hasto dostepu, w sposdb opisany w
punkcie 3.3.

Potwierdzenie hasta dostepu

8.

10.

Po wprowadzeniu nowego trzycyfrowego hasta dostepu na wyswietlaczu
pojawi sie wskazanie . Nalezy wowczas ponownie wprowadzic¢
nowe hasto w celu jego potwierdzenia.

Jezeli oba wprowadzone hasta sg identyczne woéwczas nowe hasto jest
Zzapisywane w pamieci.

Jezeli oba wprowadzone hasta r6znig sie na wyswietlaczu pojawi sie
ponownie wskazanie i nalezy powtérzyé kroki 8+9. Procedura
zmiany hasta zakonczy sie jesli obydwa wprowadzone hasta bedg
identyczne.

A UWAGA

Poprawnie wprowadzone hasto musi sktadac¢ sie z 3 cyfr, przy czym kazda z cyfr
musi posiada¢ wartos¢ 0+9.

4.2. Zmiana trybu pracy stacji lutowniczej

1.

Jednoczesne wcisniecie przyciskow A i ¥ podczas, gdy na wyswietlaczu
znajduje sie wskazanie spowoduje, ze wskazanie wyswietlacza

zmieni sie na J Oznacza to mozliwos¢ zmiany trybu pracy stacji
lutowniczej wybierajgc jego numer za pomocg przyciskow A i V¥ ktore
zmieniajg powodujg sekwencyjng zmiane wskazania na wyswietlaczu: O
1234566070 01. 2. 3.4 5 6.
7.

Po wybraniu trybu pracy przyciskiem * zatwierdza sie wybor.

A UWAGA

Petna lista dostepnych trybéw pracy znajduje sie w rozdziale 5.

Symbol x we wskazaniu J oznacza aktualny tryb pracy stacji.

A OSTROZNIE

Grzatka raczki lutowniczej i grota lutowniczy ulegnie duzemu utlenieniu lub nawet
zniszczeniu, jezeli temperatura robocza bedzie zbyt wysoka. Nalezy zachowac
ostroznos¢ podczas wyboru trybu pracy stacji lutowniczej i jezeli to mozliwe
korzystac z nizszych temperatur roboczych, aby wydtuzyé¢ zywotnos¢ grota.
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Schemat blokowy dziatania stacji lutowniczej
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5. TRYBY PRACY STACJI LUTOWNICZEJ

Tryb Raczka lutownicza *) Zakres Funkcja uspienia i
pracy temperatur auto-wylaczenia
0 Standardowa 200°C+420°C Tak
1 Standardowa 200°C+420°C Tak
2 Raczka pincetowa lub rgczka z | 200°C+420°C Tak
bardzo duzym grotem
3 Raczka pincetowa 50°C+600°C Tak
4 Standardowa 50°C+420°C Tak
5 Standardowa 50°C+420°C Tak
6 Standardowa 200°C+480°C Tak
7 Standardowa 200°C+480°C Tak
0. Standardowa 200°C+420°C Nie
1. Standardowa 200°C+420°C Nie
2. Raczka pincetowa lub rgczka z | 200°C+420°C Nie
bardzo duzym grotem
3. Raczka pincetowa 50°C+600°C Nie
4, Standardowa 50°C+420°C Nie
5. Standardowa 50°C+420°C Nie
6. Standardowa 200°C+480°C Nie
7 Standardowa 200°C+480°C Nie

*) wszystkie rgczki lutownicze sg zasilane prgdem o wysokiej czestotliwosci (36V
400kHz)

7. FUNKCJA USPIENIA | AUTOWYLACZENIA

Jezeli funkcja uspienia i auto-wytgczenia jest aktywna to stacja lutownicza
automatycznie przetgcza sie w stan uspienia po 20 minutach bezczynnosci.
Przejscie w stan czuwania sygnalizowane jest wskazaniem na
wyswietlaczu a temperatura grota spada do 200°C (dla temperatury roboczej
>200°C) lub do 50°C (dla temperatury roboczej <200°C) i pozostaje na takim
poziomie az do momentu powrotu do normalnego trybu pracy. Powrdt stacji
lutowniczej z trybu czuwania do normalnego trybu pracy i wzrost temperatury
grota do ustawionej wartosci roboczej mozna wykonac poprzez:

o Wylaczenie i ponowne wigczenie stacji lutowniczej przyciskiem POWER.
e \Wocisniecie dowolnego przycisku.
e Uzycie rgczki lutowniczej

Stacja Iutownicza wytgcza sie automatycznie (wyswietlacz gasnie) po 40
minutach od chwili przejScia w stan uspienia.
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8. WYBOR ODPOWIEDNIEGO GROTA

Wybierajgc grot lutowniczy nalezy kierowac sie nastepujgcymi wskazoéwkami:

1.

2.

Obszar styku grota i lutu powinien byc¢ jak najwiekszy.

Duzy obszaru styku pozwala na efektywne przenoszenie ciepta, dzieki
czemu mozliwe jest szybkie wykonanie wysokiej jakosci lutu.

Dostep grota do lutowanego miejsca powinien by¢ jak najlepszy.

Krotszy grot pozwala na bardziej precyzyjne lutowanie. Natomiast diuzszy
grot pozwala na dotarcie w trudnodostepne miejsca na ptytce.

Wiasciwy grot Zbyt maly grot Zbyt duzy grot

9. KALIBRACJA TEMPERATURY

Stacja lutownicza powinna by¢ skalibrowana po kazdorazowej wymianie rgczki
lutowniczej lub grota Ilutowniczego. Kalibracje temperatury nalezy
przeprowadzaé przy uzyciu termometru.

1.
2.

3.

UstawiC temperature roboczg stacji lutowniczej.
Po osiagnieciu temperatury roboczej nalezy zmierzy¢ temperature grota za
pomocg termometru i zapisac jg na kartce.

Wecisngé i przytrzymaé przycisk , * ” i, nie zwalniajgc przycisku , * 7,
wcisng¢ jednoczesnie przyciski A i V¥, aby uruchomi¢ tryb kalibracji
temperatury.

Jezeli najbardziej znaczgca cyfra (setek) na wyswietlaczu LCD zacznie
migac, bedzie to oznaczaC, ze stacja znajduje sie w trybie kalibracji
temperatury. Za pomocg przyciskow A i V¥V wprowadzi¢ wartosc
pomierzonej temperatury zatwierdzajgc kazdg wprowadzong cyfre
przyciskiem , * ”. Po ustawieniu odpowiedniej wartosci temperatury nalezy

ponownie wcisng¢ przycisk , * ”, co zakonczy procedure kalibraciji.
Jezeli wyswietlona wartos¢ temperatury nadal nie jest zgodne z wartoscig
pomierzong za pomocg termometru nalezy kalibracje powtorzyc.

A UWAGA

Jezeli zmiana temperatury roboczej jest chroniona hastem nalezy przed
wykonaniem kalibracji wprowadzi¢ prawidtowe hasto.
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10. UZYWANIE | KONSERWACJA GROTOW

10.1. Temperatura grota

Wysoka temperatura grota lutowniczego wptywa na jego zuzycie. Podczas
lutowania nalezy stosowaé mozliwie najnizszg temperature roboczg, aby
wydtuzy¢ zywotnosc¢ grota.

Doskonata charakterystyka temperaturowa stacji Q-203G pozwala na wydajne i
efektywne lutowanie nawet przy stosunkowo niskich temperaturach roboczych.
Obnizenie temperatury roboczej stacji zapobiega réwniez uszkodzeniu
lutowanych elementow i ptytek.

10.2. Regularne czyszczenie grota

Podczas lutowania nalezy koncowke grota regularnie czysci¢ wilgotng ggbka lub
czyscikiem , ktory nie wymaga zwilzania (nr kat. BIALL 204005 lub 204006), takze
bezposrednio przed uzyciem. Tlenki i zwigzki wegla zawarte w lutowiu powodujg
zanieczyszczenie powierzchni grota i wptywajg negatywnie na jakosc¢ lutu i
przenoszenie ciepta. Przy ciggtej pracy stacji lutowniczej nalezy przynajmniej raz
na tydzien zdemontowac grot lutowniczy i doktadnie oczysci¢ z nadmiaru tlenkow.
Chroni to przed zakleszczeniem grota i zmniejsza temperature pracy grota.

10.3. Przerwa w pracy

Nigdy nie nalezy zostawia¢ rgczki lutowniczej bezczynnie przez dtuzszy okres
czasu, gdy temperatura robocza grota jest wysoka, poniewaz wptywa to na
utlenianie sie powierzchni grota, co w rezultacie moze doprowadzi¢ do
zmniejszenia przewodnictwa cieplnego grota.

10.4. Zakonczenie pracy z ragczka lutownicza

Grot powinien by¢ zawsze pokryty cyng przed witozeniem rgczki lutowniczej w
podstawke, wytgczeniem zasilania lub przechowywaniem przez dtuzszy okres
czasu. Pokrycie grota cyng zapobiega jego utlenianiu.

Przed zakonhczeniem pracy grot nalezy najpierw dokfadnie wytrze¢ za pomocg
gabki lub czyscikiem a nastepnie pokry¢ cyng i wytgczyc¢ stacje.
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11. UTRZYMANIE

11.1.

Czyszczenie grota z osadow tlenkow

A UWAGA

Nie wolno uzywac pilnika do usuwania tlenkéw z powierzchni grota.

=

11.2.

hwnNPRE

11.3.

wn e

Ustawi¢ temperature roboczg na 250°C.

Po osiggnieciu ustawionej temperatury roboczej nalezy oczysci¢ grot za
pomocg wilgotnej gabki lub czyscika oraz sprawdzi¢ jego stan.

Jezeli grot jest pokryty czarnym osadem tlenkow nalezy pokry¢ go warstwg
cyny z topnikiem a nastepnie oczysci¢ grot za pomocg wilgotnej ggbki lub
czyscika. Czynno$¢ nalezy powtorzy¢ az do zupetnego oczyszczenia grota
z czarnego osadu tlenkow. Na zakonczenie nalezy ponownie pokry¢ grot
warstwg cyny z topnikiem i pozostawi¢ do wystygniecia. Cyna pokrywajgca
grot zapobiega jego utlenianiu i wydtuza jego zywotnosc.

. Zdeformowany lub mocno zniszczony groty nalezy wymieni¢ na nowy.

Przyczyny ztego kontaktu lutowia z grotem

Powierzchnia grota nie jest pokryta cyng podczas przerwy w pracy.
Zbyt wysoka temperatura robocza grota.
Brak topnika w ofowiu.

Czyszczenie grota substancjami zawierajgcymi siarke, brudna lub sucha
gabka (Zawsze uzywaj czystej, wilgotnej, przemystowej klasy bezsiarkowej
gabki).

Zanieczyszczenia zawarte w lutowiu lub powierzchni, ktéra bedzie
lutowana.

Usuwanie przyczyn zlego kontaktu lutowia z grotem

Jezeli grot jest gorgcy nalezy zaczekac do jego ostygniecia.

Odkreci¢ radetkowang nakretke mocujg zespotu tulei i zdemontowac grot.
Oczysci¢ grot z warstwy tlenkéw i nalotu poprzez ostrozne zeszlifowanie
przy uzyciu pianki poliuretanowej ,80” lub ptétna Sciernego ,,100”.

Owing¢ oczyszczong metalowg powierzchnie grota drutem cynowym o
srednicy, co najmniej 0,031 mm, zawierajgcym kalafonie.

ZamontowaC z powrotem grot w ragczce lutowniczej i wilaczy¢ stacje
lutownicza.

UWAGA: Dzieki odpowiedniej codziennej pielegnacji mozna unikng¢ ztego
nawilzania grotow.
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11.4.

Wydtuzenie zywotnosci grota

Przed i po kazdym uzyciem nalezy pokry¢ grot lutowniczy warstwg cyny,
aby uchroni¢ grot przed utlenianiem i przedtuzy¢ jego zywotnosc.

Uzywa¢ mozliwie najnizszej temperatury roboczej. Nizsza temperatura
robocza ogranicza utlenianie sie grota i jest bezpieczniejsza dla lutowanych
elementow.

Nalezy uzywacC precyzyjnych grotow ostrzowych tylko, jesli jest to
konieczne, poniewaz sg one mniej wytrzymate niz groty ptaskie.

Nie nalezy uzywaC grota jako narzedzia. Np. do podwazania wieczka,
poniewaz moze to spowodowac jego pekniecie oraz skrocenie zywotnosci.
Podczas Ilutowania nalezy uzywacC jak najmniej aktywnych topnikdw.
Aktywne topniki sg zrgce i skracajg zywotnos¢ grota.

Wyltgczac zasilanie stacji lutowniczej, jezeli stacja nie jest uzywana.

Nie nalezy wywieraC¢ nadmiernego nacisku na grot lub pociera¢ nim o punkt
lutowniczy. Wiekszy nacisk nie oznacza wiecej przekazywanego ciepta. Aby
polepszyC przekazywanie ciepta uzyj lutu, aby stworzy¢ mostek termiczny
miedzy koncoéwka grota a spoing lutownicza.

12.

KOMUNIKATY BLEDOW

Jesli pojawi sie jakis problem z dziataniem urzgdzenia, to wyswietlane beda rézne

komu

nikaty btedéw. Ponizej przedstawiono spis komunikatow btedoéw oraz ich

znaczenie. W przypadku wystgpienia komunikatu btedu nalezy szukac
rozwigzania w rozdz. 13.

S-E

Btad Sygnalizacja uszkodzenia czujnika temperatury

czujnika znajdujgcego sie w  obwodzie rgczki
lutowniczej. Wystgpienie btedu powoduje
jednoczesnie  odciecie  zasilania  rgczKki
lutowniczej.

Miganie wskazania Sygnalizacja spadku temperatury grota ponizej
temperatury naLCD 80°C w stosunku do ustawionej temperatury

roboczej, podczas gdy zasilanie rgczki
lutowniczej jest prawidtowe. Nalezy zwroci¢ na
to uwage.

H-E

Biad grzatki Sygnalizacja problemu z zasilaniem rgczKki

lutowniczej. Moze to oznaczaé réwniez
uszkodzenie grzatki.
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13. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

A OSTRZEZENIE

e Przed przystgpieniem do serwisowania stacji lutowniczej nalezy odtgczyc
przewodd zasilajgcy stacje od gniazdka sieciowego. W innym razie moze
grozi¢ porazenie prgdem elektrycznym.

e Uszkodzony przewdd zasilajgcy stacje lutowniczg powinien by¢ wymieniany
wylacznie przez autoryzowany serwis, aby zapobiec obrazeniom ciata lub
uszkodzeniom stacji lutowniczej.

Sytuacja 1
Urzadzenie nie dziata

Problem 1
Bezpieczniki sg przepalone:
e Sprawdzi¢ i wusungC przyczyne przepalenia

bezpiecznikow i wymieni¢ bezpieczniki na nowe.
Powody przepalenia bezpiecznikow:
a. Zwarcie w rgczce lutownicze.
b. Przewodd uziemiajgcy styka sie z grzatka.
c. Przewod zasilajgcy grzatke jest skrecony i
posiada zwarcie.

Problem 2
Przewdd zasilajgcy stacje lutowniczg jest przerwany.
e WymieniC przewod zasilajgcy stacje lutownicza.

Sytuacja 2

Grot nie nagrzewa sie.
Na wyswietlaczu znajduje
sie wskazanie S-E.

Problem 1

Przewdd zasilajgcy rgczke lutowniczg  jest
przerwany.

e Patrz rozdziat 14

Problem 2
Czujnik temperatury jest uszkodzony.
o Patrz rozdziat 14

Sytuacja 3
Grota  nagrzewa  sie
nieregularnie.

Problem 1

Przewdd zasilajgcy raczke lutowniczg jest
przerwany.

e Patrz rozdziat 14

Problem 2

Czujnik temperatury jest uszkodzony.

e Patrz rozdziat 14
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Sytuacja 4
Lutowie nie zwilza grota.

Problem 1
Temperatura robocza jest zbyt wysoka.

Ustawi¢ wtasciwg (nizszg) temperature robocza.

Problem 2
Grot jest zanieczyszczony.

Patrz rozdziat 9.

Sytuacja 5
Temperatura grota jest
zbyt niska.

Problem 1
Grota jest pokryty warstwg tlenkéw.

Patrz rozdziat 10.

Problem 2
Czy temperatura jest wtasciwie skalibrowana.

Patrz rozdziat 11.

Sytuacja 6
Na wyswietlaczu znajduje
sie wskazanie H-E

Problem 1
Przewdd zasilajgcy rgczke Ilutowniczg jest
przerwany.

Patrz rozdziat 14

Problem 2
Grzatka jest uszkodzona.

Patrz rozdziat 14

Problem 3
W raczce lutowniczej brakuje grota.
e Zamontowac grot w rgczce lutowniczej.

Sytuacja 7
Wskazanie temperatury
czesto sie zmienia

Problem 1
Przewdd zasilajgcy rgczke lutowniczg jest
przerwany.

Patrz rozdziat 14

Problem 2
Lutowany element jest zbyt duzy.

Uzy¢ raczki lutowniczej o wiekszej mocy lub
zignorowac problem.

18-



Sytuacja 8 Problem 1

Nie mozna ustawic¢ | Zmiana temperatury roboczej zostata zabezpieczona

temperatury robocze;. hastem.

o Wejsc w tryb wprowadzania hasta
zabezpieczajgcego i wpisac poprawne hasto.

Jezeli hasto zabezpieczajgce nie jest znane nalezy:

e Odkreci¢ przedni panel stacji lutowniczej

o Podtgczy¢ przewdd zasilajgcy stacje lutowniczg
do gniazdka sieciowego.

o Wigczyc¢ zasilanie stacji przyciskiem POWER.

e WcisngC przycisk D-S znajdujgcy sie pod zdjetym
panelem.

e Spowoduje to wyzerowanie hasta na wartos¢
fabryczng ,,000”.

o Stacje ztozy¢ postepujac w odwrotnej kolejnosci.

Sytuacja 9 Problem 1

Temperatura grota caty | Czujnik temperatury jest odwrotnie podtgczony.

czas rosnie. e Podigczy¢ wtasciwie czujnik temperatury.
Problem 2

Czujnik temperatury posiada zwarcie.
e Wymienic czujnik temperatury
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14. SPRAWDZENIE USZKODZENIA GRZALKI |
CZUJINIKA TEMPERATURY

Odtgczy¢ wtyczke zasilajgcg rgczke Iutowniczg od gniazda w stacji
lutowniczej.

Pomierzy¢ rezystancje pomiedzy odpowiednimi zakonczeniami wtyku
przewodu zasilajgcego.

Jezeli wartosci A i B r6znig sie od wartosci podanych ponizej oznacza to, ze
nalezy wymieni¢ grzatke, czujnik temperatury lub / i przewdd zasilajgcy.
Jezeli wartos¢ C jest wyzsza od wartosci podanej ponizej nalezy oczyscic
pin nr 3 z nalotu tlenkdéw za pomocg papieru Sciernego lub waty stalowe;.

A. | Pomiedzy pinami 4 i 5 (grzatka) Ponizej 1Q 5 4
B. | Pomiedzy pinami 1 i 2 (czujnik | Ponizej S
temperatury) 10Q 6 3
C. | Pomiedzy pinem 3 i grotem Ponizej 2Q S
1 2
Widok od strony
gniazd (pindw)
15. WYMIANA BEZPIECZNIKA
1. Odtgczy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego stacje od gniazdka sieciowego.
2. Wyjac oprawke bezpiecznika przy pomocy ptaskiego wkretaka.
3. Wyja¢ uszkodzony bezpiecznik.
4. Wymienic bezpiecznik na nowy.
5. Wiozy¢ oprawke bezpiecznika z powrotem.
,fiéa

\

2

/

R
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16. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

16.1. Stacja lutownicza

Moc stacji lutowniczej:

150W, 230V AC

Napiecie zasilania rgczki lutowniczej

36V AC/400kHz

Zakres temperatur:

50°C+600°C (zalezny od trybu pracy
stacji lutowniczej)

Rezystancja grot-uziemienie <20
Potencjat grot-uziemienie <2mV
Srodowisko pracy: 40°C

Stabilnos¢ temperatury:

+2°C (bez przeptywu powietrza i bez
obcigzenia)

Materiat obudowy:

Stop aluminium

Wymiary:

200 x 130 x 100 mm

Masa:

3,7 kg

Konstrukcja spetnia wymogi ESD

* Temperatura grota powinna by¢ mierzona wyspecjalizowanym termometrem (np. Quick 191)

* Dane techniczne mogg ulec zmianie bez powiadomienia.

16.2. Wyposazenie

Panel stacji lutowniczej Quick 203G

Podstawka lutownicza z ggbka
Instrukcja obstugi w jezyku polskim
Przewdd zasilajgcy stacji lutowniczej
Dodatkowy przewod uziemiajgcy
Podktadka do zdejmowania grotow
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17. WYMIENNE GROTY LUTOWNICZE
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18.0CHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok

oznacza, ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢

dostarczany do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie

nalezy go wyrzucac razem z odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyskaé wiecej informacji, nalezy skontaktowaé¢ sie z
przedstawicielem przedsiebiorstwa lub lokalnymi wtadzami odpowiedzialnymi za
zarzgdzanie odpadami.
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